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Teknobond 200

Epoksi Macun

Uriin Tanimi

ince uygulamalar igin 6zel olarak gelistirilmis tiksotropik, Gift bilesenli yapistirma ve montaj epoksisi.

Kullanim Alanlan

e TEKNOPLATE (karbon plaka) malzemelerinin yapistirimasinda,

e ince tip uygulamalarda,

® Her tUrll metal plaka, granit gibi malzemelerin parlak ylzeylere yapistinimasinda
¢ ince tamiratlarda kullanilrr.

Ozellikleri ve
Avantajlari

e Kimyasallara karsi dayaniklidir.

® Betona, ahsaba ve ¢elige mikemmel yapisma saglar.
e Yiksek mekanik mukavemete sahiptir.

e Dlsey uygulamalarda sarkma yapmaz.

e Solvent icermez.

Uygulama Talimatlan

Yizey Kalitesi: Uygulama yUzeyi her tUrli toz, ki, zayif ve oynak pargaciklardan, ¢imento serbeti
kalintilarindan, yag ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey temiz, saglam ve yeterli
basin¢ dayanimina sahip (en az 25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm2 olmalidir.
Yizey Hazirh@i: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma dayanmini saglamak amaciyla, basingl hava
tutma vb. yéntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir.

TEKNOPLATE’In betona yapistirilacak kismi, Tekno Tiner ile hafifge silinir. Plate Gzerinde tiner nemi,
islakligr kalmamalidir.

Kanstirma: TEKNOBOND 200 karisim oranina gdre kullanima hazir setler halinde temin edilmektedir.
Karisima baglamadan &nce malzeme sicaklklarinin +15 — +25°C arasinda oldugundan emin
olunmalidir. B bileseni tamami ile A bileseninin igerisine bosaltimali ve B bileseninin igerisinde malzeme
kalmadigindan emin olunmalidir. Karisim, yaklasik 300 dev/dk’lik bir karistirici ve uygun karistirma ucu
ile, ambalaj kenarlarinda ve tabaninda karismamis malzeme kalmamasina dikkat edilerek en az 2 - 3
dakika, homojen bir karisim elde edilinceye kadar karnstinimalidir.

TEKNOBOND 300 uygulamasini takip eden 24 saat icerisinde, TEKNOBOND 200 uygulamasina
baslanmalidir. Malzeme, dnceden hazirlanmis karbon lifli polimer plakalarin (TEKNOPLATE) purtizstz
yUzeylerine 1 — 1,5 mm kalinlk elde edilecek sekilde spatula ile surtimelidir. Ayni zamanda astar
slrtimus ylzeylere de 1 — 1,56 mm kalinlk elde edilecek sekilde TEKNOBOND 200, spatula ile
sUrllmelidir. Daha sonra arkasina yapistirici strtimts karbon lifli polimer plakalar yerlerine, lifleri
dogrultusunda hafifce gerilerek ve sisme yapmayacak sekilde sabitlenmelidir. Daha sonra karbon
plakalar Uzerine lifleri dogrultusunda rulo ile bastirlarak, beton ylzeyle aralarinda bosluk kalmamasi
saglanmalidir. Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra alev alabilir. Bu nedenle
karbon plaka Uzerine gok ince epoksi surdukten sonra kuru halde kum serpilir, Uzerine siva yapilir.
Serpilen kum karbon plaka ile yapilacak siva arasinda aderansi saglar. Yangina karsi dayanim
istendiginde Uzeri yangina dayanikli 8zel harclar (TEKNOREP 450) ile uygun kalinlikta kaplanmalidir.
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Uygulama Notlari /
Sinirlamalar

e Malzemenin sertlesmesini tamamlamasi igin, izin verilen minimum sicaklidin altinda kullanmayiniz.
Duslk sicakliklar sertlesmeyi yavaslatacak, ylksek sicakliklar ise sertlesmeyi hizlandiracaktir. Pota
OmrU de sicakliklara bagdli olarak degisecektir.

* Ur(in ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve gézlikk kullanimalidrr. ise baslamadan énce
ellere koruyucu krem sirUlebilir. Harcin gbzle temasi halinde gézler derhal ilik su ile ylikanmall ve
doktora bagvurmalidr.

* 0°C’nin altinda uzun siire kalirsa Urlinde kristallenme gézlemlenebilir. Ur(in tekrar oda sicakligina
getirilerek kristalleri ¢ozUltrse herhangi bir problem olmadan kullanilabilir.

o Ur(in igerisine herhangi bir solvent veya bagka bir yabanci madde ilave etmeyiniz.

e Uygulama &ncesi, glglendirme projesinin tasanmi mutlaka bir ingsaat mudhendisi tarafindan
yapilmalidir. Projelendiriimeli ve sorumlu tutulmalidr.

e Uygulama yapillirken ortam ve yizey sicakligi +5°C’nin altinda ve +35°C’nin (zerinde olmamalidir.

e Uygulamanin tecrlbeli, ehli kisilerce yapiimasi gereklidir.

e Calisma suresi iginde kullanabilecek kadar malzeme hazirlanmasina dikkat edilmelidir.

* Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetgiler tarafindan uygulamanin son kontrolii yapimalidir.

¢ Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile ylkkanmalidir. Goz ile temas halinde doktora
bagvurunuz.

¢ Uygulamadan hemen sonra, henliz sertlesmeden; Aletler; Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertlesen
epoksi harci sadece mekanik olarak temizlenebilir.

Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk

Gri (karigim)

Karisim Yogunlugu

~1,85 + 0,05 kg/litre

Karigim Orani

1 Birim A Bileseni : 1 Birim B Bileseni (AQirlikca)

Ambalaj

5 kg set

Uygulama Bilgileri

Sarfiyat 1 m? plaka yapigtirmak igin 3 — 4 kg
Raf Omrii Acllmamig orijinal ambalajinda 12 Ay
Kap Omrii ~ 30 dakika ( 20°C)

Temizlenebilme Suresi ~45 dakika (20°C)

Yeniden Kaplanabilme Stiresi 2-7gln

Tam Mukavemet 7 gln

Performans Bilgileri

Yapisma (gelige ve betona) > 4 N/mm?2

Egilmede Cekme Dayanimi (TS EN 196-1) > 25 N/mm?

Basin¢ Dayanimi (TS EN 196-1)) > 90 N/mma2

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina gore elde edilen bitmis Grinlerin, 27 gin sonraki
performansi igin gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallari Laboratuvar galismasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.


Gülbahar Uylukçuoğlu
Yapışkan Not
Rev:04 - 02.02.2022




